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ABREISSEINRICHTUNG FUR MATERIALBAHNEN 

Die Erfindung betrifft eine AbreiJ3einrichtung fur Abschnitte einer Materialbahn 
mit einem Vorzugswerk und einem AbreiJJwerk nach dem Oberbegriff des An- 
5 spruches 1. 

Derartige AbreiJSeinrichtungen werden beispielsweise in Schlauchmaschinen als 
Teil einer Sacklinie eingesetzt. um eine Schlauchbahn an perforierten Stellen in 
Schlauchabschnitte zu trennen. Die Schlauchbahn wird liblicherweise vom Vor- 
10 zugswerk zwischen einander gegenuberliegenden endlosen Forderbandern trans- 
portiert und dem AbreiJSwerk zugefuhrt. 

Aus der DE 44 40 660 ist eine Abrei£einrichtung fur Schlauchabschnitte be- 
kannt. deren AbreiJSwerk auf beiden Seiten der Schlauchbahn sich gegenuberlie- 

15 gende Andruckwalzen aufweist. die jeweils in Schwenkarmen gelagert sind. Die 
Forderbander des AbreiJ3werkes stehen zunachst nicht mit der Schlauchbahn in 
Eingriff. Die sich gegenuberliegenden Andruckwalzen werden mittels Schwenken 
der Schwenkarme aufeinander zu gegen die Forderbander und die sich dazwi- 
schen befindende Schlauchbahn angestellt. Da das AbreiJSwerk eine hohere Ge- 

20 schwindigkeit der Forderbander aufweist als das Vorzugswerk. erfolgt dabei ein 
AbreiJ3en eines Schlauchabschnittes der Schlauchbahn an einer vorbereiteten 
perforierten Stelle. 

Aus der EP 0 227 896 ist eine andere AbreiJSeinrichtung fur Schlauchabschnitte 
25 bekannt. bei der im Abreitfwerk auf einer Seite der Forderbander drei Andruck- 
walzen so gelagert sind, daJS sie mit Hilfe einer Exzenterscheibe gemeinsam ge- 
gen gegenuberliegende Andruckwalzen verschoben werden konnen. 

Aus der DE 41 13 792 ist eine AbreU3einrichtung bekannt. die sich von der zu- 
30 vor genannten insbesondere dadurch unterscheidet, dsU3 die Andruckwalzen auf 
beiden Seiten der Forderbander verschiebbar gelagert sind und mit einem Kopp- 
lungsgestange synchron bewegbar sind. 



35 



Aufgabe der Erfindung ist es. eine AbreUSeinrichtung der eingangs genannten 
Art zu schaffen. deren Abrei£werk einen einfacheren und solideren Aufbau der 
Anstelleinrichtung aufweist. 
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Ausgehend von einer AbreiJ3einrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 
bei der mindestens ein Andruckelement mittels einer Anstelleinrichtung anstell- 
bar ist. wird diese Aufgabe erfindungsgemaJS dadurch gelost. dafi die anstellba- 
ren Andruckelemente als Exzenterwalzen ausgebildet sind und einzeln oder ge- 
5 meinsam drehantreibbar sind. 

Der Vorteil eines solchen Aufbaus ist. daJ5 das Anstellen eines Andruckelements 
mittels einer Drehbewegung erfolgen kann. Eine solche Drehbewegung erfordert 
lediglich eine einfache Mechanik. und die Lagerung der drehenden Teile kann 
10 sehr robust ausgefuhrt werden. 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spruchen. 

15 In einer ersten Ausfuhrungsform weisen die anstellbaren Andruckelemente 
drehantreibbare Innenexzenter auf. auf denen Andruckwalzen drehbar gelagert 
sind. Es ist mindestens eine sich auf einer ersten Seite der Materialbahn befin- 
dende Andruckwalze anstellbar. Mittels einer Drehbewegung kann die auf dem 
Innenexzenter gelagerte Andruckwalze gegen das gegenuberliegende Andruckele- 

20 ment und die sich dazwischen beflndende Materialbahn an- oder abgestellt wer- 
den. Alternativ konnen auch zwei sich gegenuberliegende Andruckwalzen gegen - 
einander anstellbar sein. 

In einer zweiten Ausfuhrungsform weisen die anstellbaren Andruckelemente 
25 Nocken auf. die gegen die Materialbahn anstellbar sind. Die Nocken konnen ins- 
besondere die Form von Walzensegmenten haben. Bei der dieser Ausfuhrungs- 
form werden am Beginn eines AbreiJSvorganges die Andruckelemente so gedreht, 
datf die Nocken der Materialbahn oder den Forderbandern zugewandt werden. 
so dai5 sie in Eingriff mit der Materialbahn gelangen. Wahrend die Andruckele- 
30 mente angestellt sind, konnen sie weiterhin angetrieben sein oder frei mit etwai- 
gen Forderbandern mitlaufen. 

Bei beiden Ausfuhrungsformen weist die Anstelleinrichtung bevorzugt minde- 
stens einen Motor auf. durch den die Andruckelemente drehantreibbar sind. 
35 Dies hat unter anderem den Vorteil. dafi im Gegensatz zu herkommlichen Ab- 
relfieinrichtungen eine starre Kopplung des Ansteilvorganges mit dem Transport 
der Materialbahn entfallen kann. so daJ3 gr6J3ere Variabilitat erreicht wird. Beim 
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Anstellen eines Andruckelementes mittels eines Motors erlaubt die Drehbewe- 
gung auJ3erdem eine direkte Umsetzung des Motordrehmoments bzw. der Motor- 
kraft in den AnpreJ3druck des Andruckelements, und sie kann ferner sehr 
schnell und kontrolliert durehgefuhrt werden. 

5 

Die Anstelleinrichtung weist weiterhin bevorzugt eine Steuereinrichtung zur 
Zeitsteuerung der Bewegung des Motors auf. Im Gegensatz zu herkommlichen 
AbreiJ3einrichtungen, bei denen der Zeitpunkt des Anstellvorganges durch eine 
Exzenterscheibe oder einen anderen starren Mechanismus festgelegt ist. ist so 
10 eine variierbare und genaue zeitliche Steuerung des AbreijSvorganges moglich. 
Die Bewegung beispielsweise eines Servomotors ist zeitlich mit einer an sich be- 
kannten Steuereinrichtung exakt steuerbar. 

Bevorzugt ist die Steuereinrichtung eine programmierbare Steuereinrichtung, 
15 mit der die Zeitpunkte der An- und/oder Abstellbewegungen in Bezug auf den 
Transport der Materialbahn einstellbar sind. Dies hat den Vorteil der AnpaJSbar- 
keit des Anstellvorganges an verschiedene Betriebsbedingungen und Material- 
bahnen, beispielsweise Schlauchbahnen mit verschiedenen Schlauchformaten, 
insbesondere unterschiedlichen Langen der Schlauchabschnitte. So ist bei ei- 
20 nem Wechsel der Formate der Abschnitte kein Umbau der AbreiJ3einrichtung no- 
tig. Die exakte Einstellung der Betriebsparameter fur den AbreUSvorgang erlaubt 
auJSerdem die Verwendung hoherer Maschinengeschwindigkeiten, als es bei her- 
kommlichen AbretfSeinrichtungen mit einem starr festgelegten Ablauf des Ab- 
reiJ3vorganges moglich ist, 

25 

In einer vorteilhaften Ausbildung insbesondere der ersten Ausfuhrungsform 
weist die Anstelleinrichtung den mindestens einen Motor sowie die Steuerein- 
richtung auf, und der Motor ist uber einen begrenzten Verstellweg in entgegen- 
gesetzte Richtungen antreibbar. Die Verstellbewegungen des Motors sind durch 
30 die Steuereinrichtung zeitsteuerbar. Im Falle der programmierbaren Steuerein- 
richtung kann auch der Verstellweg des Motors programmierbar sein. Das An- 
und Abstellen des mindestens einen Andruckelementes erfolgt dadurch, dafi der 
Motor lediglich eine kleine Bewegung hin und zuruck ausfiihrt. 

35 In einer anderen vorteilhaften Ausbildung der ersten oder zweiten Ausfuhrungs- 
form ist der mindestens eine Motor in eine Drehrichtung umlaufend mit variier- 
barer Geschwindigkeit antreibbar, und die Geschwindigkeit des Motors kann bis 
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zum Stillstand variierbar sein. Eine solche Bewegung des Motors hat den Vor- 
teil, daJ3 geringere Beschleunigungen notig sind, da kein Reversierbetrieb des 
Motors erfolgt. 

5 Beide genannten Varianten der Motorbewegung haben den Vorteil. da£ Je nach 
Ausfuhrungsform Betriebsparameter, wie die Zeitdauer der An- und/oder Ab- 
stellbewegungen des Andruckelements, individuell eingestellt werden konnen. 

Bevorzugt ist der mindestens eine Motor ein Servomotor. Vorteilhaft ist daran, 
10 da/3 ein Servomotor ein hohes Drehmoment auch bei niedrigster Geschwindig- 
keit Oder im Stillstand bietet und eine hohe Dynamik aufweisen kann. Eine ex- 
akte Positionskontrolle ist dabei durch einen Regelkreis rnit einem Positionsge- 
ber erreichbar. Anstelle eines Servomotors kann ebenso auch ein Schrittmotor 
Oder ein Direktantrieb vorgesehen sein. 

15 

Bevorzugt weisen das Vorzugswerk und das Abrei0werk jeweils einen eigenen 
Antrieb auf. Dies ermoglicht eine individuell anpaJSbare Einstellung der Trans- 
portgeschwindigkeiten an verschiedene Bahnsorten. Insbesondere kann die 
Ubergeschwindigkeit, urn die die Transportgeschwindigkeit des Abreitfwerkes die 
20 das Vorzugswerkes ubertrifft, an das je nach Bahnsorte fur den AbreijSvorgang 
benotigte Ma0 angepaJ3t werden. In Verbindung mit einer variierbaren Verweil- 
dauer des Andruckelements im angestellten Zustand ist femer die AnpaJSbarkeit 
des AbreU3vorganges an die Transportgeschwindigkeit einer nachfolgenden Bear- 
beitungseinrichtung gegeben. 

25 

Besonders bei der AbreU3einrichtung mit einem in eine Drehrichtung umlaufen- 
den Motor weist die Anstelleinrichtung vorteilhafterweise mindestens ein ver- 
schiebbares Gestell auf, in dem eines Oder mehrere der Andruckelemente gela- 
gert sind. Durch Verschieben des Gestells ist der Abstand zwischen gegenuber- 

30 liegenden Andruckelementen einstellbar. Auf diese Weise ist, wie es im ubrigen 
bei einer Ausfuhrungsform mit begrenztem Verstellweg des Motors schon uber 
eine Variation des Verstellweges erreichbar ist, die Starke des Andruckvorganges 
auf einfachste Weise an das Bahnmaterial anpaj3bar. Die Andruckkraft laJ3t sich 
bei bekannten elastischen Eigenschaften der Andruckelemente, der Material- 

35 bahn und etwaiger Forderbander je nach Ausfuhrungsform durch Variieren des 
Verstellweges des Motors Oder der Position des Gestells bestimmen. Dies ist vor- 
teilhaft, da verschiedene Bahnsorten beispielsweise unterschiedliche Reibungs- 
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koeffizienten aufweisen konnen Oder unterschiedliche Kraft zum Auftrennen der 
Perforation benotigt werden kann. 

Das mlndestens eine Gestell ist bevorzugt durch mindestens einen zweiten Mo- 
5 tor verschiebbar. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand 
der Zeichnung naher erlautert. 

10 Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Abrei£einrichtung mit an- 
stellbaren Andruckwalzen, die jeweils auf einem Innenexzenter ge- 
lagert sind; 

15 

Fig. 2 die AbreiJSeinrichtung aus Figur 1 mit angestellten Andruckwal- 
zen; 

Fig. 3 einen Ausschnitt einer anderen schematischen Seitenansicht der 
20 AbreiJ3einrichtung aus Figur 1, bei der Zahnradstufen dargestellt 

sind, mit denen die Exzenter gekoppelt sind; 

Fig. 4 einen L&ngsschnitt durch eine Andruckwalze aus Figur 3 mitsamt 
Lagerung und Motor; 

25 

Fig. 5 eine Detailansicht zweier Andruckwalzen aus Figur 3 in abgestell- 
ter Position; 

Fig. 6 die Andruckwalzen aus Figur 5 in angestellter Position; 

30 

Fig. 7 die Andruckwalzen als Figur 5 in angestellter Position, bei der die 
Andruckwalzen jeweils maximal vertikal ausgelenkt sind; und 

Fig. 8 eine schematische Seitenansicht einer Ausfuhrungsform mit Wal- 
35 zensegmenten. 



Figur 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform einer AbretBeinrichtung mit einem 
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Vorzugswerk 10 und einem Abrei&werk 12. Das Vorzugswerk 10 und das Ab- 
reiJSwerk 12 weisen jeweils obere endlose Forderb&nder 14 und untere endlose 
Forderbander 16 auf. Zwischen den Forderbandern 14 und 16 wird eine Mate- 
rialbahn 18 transportiert. Die Forderbander 14 und 16 laufen auf Umlenkrollen 
20 und werden durch Antriebe 22 mit Antrlebssteuereinrichtungen 24 angetrie- 
ben. Das AbreiJ3werk 12 weist auf der oberen Seite der Materialbahn 18 drei 
obere Andruckwalzen 26 auf, denen auf der unteren Seite der Materialbahn 18 
drei untere Andruckwalzen 26 gegenuberstehen. 

Die Andruckwalzen 26 sind jeweils drehbar auf Walzenachsen 28 gelagert, die 
uber exzentrisch angesetzte Antriebsachsen 30 in einem Gestell 32 gelagert 
sind. Mittels einer Drehbewegung der entsprechenden Antriebsachsen 30 sind 
die Walzenachsen 28 mit den Andruckwalzen 26 um die jeweilige Antriebsachse 
30 schwenkbar. Die oberen und unteren Antriebsachsen 30 sind jeweils uber 
Zahnrader 34 (Figur 3) kraftgekoppelt und werden uber Servomotoren 36 ange- 
trieben. 

Die Materialbahn 18 wird in einer Transportrichtung 38, die durch einen Pfeil 
angedeutet ist, zwischen den Forderbandern 14 und 16 des AbreiJ3werkes 12 be- 
wegt. Dabei stehen die Forderbander 14 und 16 des AbreiJJwerkes 12 in der in 
Figur 1 gezeigten Stellung der Andruckwalzen 26 nicht mit der Materialbahn 18 
in Eingrifif, so da£ die Transportgeschwindigkeit der Materialbahn 18 durch die 
Forderbander 14 und 16 des Vorzugswerkes 10 bestimmt wird. Die Gestelle 32, 
in denen die Antriebsachsen 30 gelagert sind, sind durch zweite Motoren 40 im 
wesentlichen senkrecht zur Materialbahn 18 verschiebbar, wobei durch die Stel- 
lung der zweiten Motoren 40 der Abstand der Gestelle 32 voneinander gezielt 
einstellbar ist. Bei den Motoren 40 kann es sich beispielsweise um Linearmoto- 
ren handeln. 

Die Stellung der Servomotoren 36 ist mit elektronischen Steuereinrichtungen 42 
gezielt zeitlich steuerbar. Bei den Steuereinrichtungen 42 kann es sich beispiels- 
weise um speicherprogrammierbare Steuereinrichtungen handeln. In jeder Steu- 
ereinrichtung 42 ist eine Regelelektronik 44 eines Regelkreises des Servomotors 
36 integriert. Der Regelkreis weist einen am Servomotor 36 angeordneten oder 
dort integrierten Positionsgeber 46 (Figur 4) auf. der die Stellung des Servomo- 
tors 36 erkennt. Wahrend durch die Steuereinrichtung 42 der Verstellweg und 
die zeitliche Steuerung des Servomotors 36 programmierbar ist, regelt die Rege- 
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lelektronik 44 mittels des Positionsgebers 46 die jeweilige momentane Sollpositi- 
on des Servomotors 36. 

Die Steuereinrichtungen 42 und die Antriebssteuereinrichtungen 24, die in ent- 
5 sprechender Weise Regelkreise mit Positionsgebern aufweisen konnen, wirken 
bei der Betriebssteuerung der Abreij3einrichtung zusammen. So sind beispiels- 
weise mit den Steuereinrichtungen 42 die Zeitpunkte der An- und Abstellbewe- 
gungen in Bezug auf den Transport der Materialbahn 18 einstellbar. 

10 Figur 2 zeigt die AbreiJ5einrichtung aus Figur 1, bei der die oberen und unteren 
Andruckwalzen 26 gegeneinander angestellt sind. Sie sind dazu jeweils um ihre 
Antriebsachse 30 geschwenkt. Die von den Forderbandern 14 und 16 des Ab- 
reitfwerkes 12 zwischen den Andruckwalzen 26 erfatfte Materialbahn 18 wird 
aufgrund der gegenuber der Transportgeschwindigkeit vi des Vorzugswerkes 10 

15 erhohten Transportgeschwindigkeit v2 des Abrei£werkes 12 an einer mit einem 
Pfeil X gekennzeichneten performierten Stelle aufgetrennt. Es wird ein Material- 
abschnitt 48 abgetrennt, der beim weiteren Transport von dem Rest der Mate- 
rialbahn 18 entfemt wird. Die Transportgeschwindigkeiten vi konnen v2 kon- 
nen je nach Bedarf uber die Antriebe 22 unabhangig voneinander vorgegeben 

20 werden. 

Figur 3 zeigt einen vergrojSerten Ausschnitt des AbreU3werkes 12 aus Figur 1. 
Dargestellt sind hier die Zahnrader 34, mit denen die Antriebsachsen 30 der 
oberen und unteren Andruckwalzen 26 gekoppelt sind. In Figur 3 1st am oberen 
25 und unteren Gestell 32 jeweils das rechte Zahnrad 34 durch den Servomotor 36 
verdeckt. Die Servomotoren 36 treiben jeweils die Antriebsachsen 30 der oberen 
oder unteren Andruckwalzen 26 an. Anstelle der Zahnrader 34 konnen zur 
Kraftkopplung der Antriebsachsen 30 beispielsweise auch Zahnriemen oder an- 
dere Mittel vorgesehen sein. 

30 

Figur 4 zeigt einen Querschnitt durch eine untere Andruckwalze 26 und den da- 
zugehorigen Servomotor 36 aus Figur 3, entsprechend der in Figur 3 gekenn- 
zeichneten Ebene A. Die Andruckwalze 26 ist mit eingepajSten Lagem 50 auf der 
Walzenachse 28 drehbar gelagert. An den Enden der Walzenachse 28 ist exzen- 
35 trisch jeweils ein Teilsttick der Antriebsachse 30 befestigt. Alternativ konnen die 
Walzenachse 28 und die Antriebsachse 30 auch in einem Stuck hergestellt sein. 
Die Antriebsachse 30 ist in Lagem 52 drehbar in dem Gestell 32 gelagert. Der 
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Servomotor 36. der an einer in Figur 3 nicht dargestellten Platte 54 gehalten ist, 
treibt die Antriebsachse 30 an. An dem Servomotor 36 ist der Positionsgeber 46 
angeordnet. 

5 Auf der Antriebsachse 30 ist das Zahnrad 34 befestigt, mit dem die Kraft des 
Servomotors 36 auf die anderen Antriebsachsen 30 der unteren Andruckwalzen 
26 ubertragen wird. Die Anordnung der beschriebenen Elemente an den Wal- 
zenachsen 28 und Antriebsachsen 30 stellt jedoch lediglich ein Beispiel dar. 

10 Mittels einer Drehbewegung der Antriebsachse 30 wird die Walzenachse 28 um 
die Antriebsachse 30 geschwenkt. Die auf der Walzenachse 28 drehbar gelagerte 
Andruckwalze 26 kann so gegen die gegenuberliegende Andruckwalze 26 ange- 
stellt werden. 

15 Figur 5 zeigt einen Teilausschnitt des AbreiJ3werkes 12 aus Figuren 1 und 3 mit 
den linken beiden Andruckwalzen 26 im abgestellten Zustand. Dargestellt sind 
die Walzenachsen 28 mit den Antriebsachsen 30, die Lager 50 der Andruckwal- 
zen 26 und die Gestelle 32 sowie die Forderbander 14 und 16 mit der sich da- 
zwischen befindenden Materialbahn 18. In der in Figur 5 dargestellten Position 

20 der Walzenachsen 28 beruhren die Andruckwalzen 26 die Forderbander 14 und 
16 nicht. Der Abstand zwischen einer Andruckwalze 26 und dem daran vorbei- 
laufenden Forderband 14 bzw. 16 kann jedoch auch so gering sein. daJ3 die An- 
druckwalze 26 von dem Forderband mitbewegt wird und um ihre Walzenachse 
28 dreht. 

25 

Figur 6 zeigt die gleiche Ansicht wie Figur 5, bei der sich aber die Andruckwal- 
zen 26 wie in Figur 2 in einer an die Forderband 14 und 16 angestellten Position 
befinden. Die Andruckwalzen 26 wurden dazu uber gegensinnige Drehbewegun- 
gen der jeweiligen Antriebsachsen 30 der Transportrichtung 38 entgegengesetzt 

30 geschwenkt. In der in Figur 6 gezeigten Position der Walzenachsen 28 werden 
die angestellen Andruckwalzen 26 von den Forderbandern 14 bzw. 16 bewegt 
und drehen um ihre jeweilige Walzenachse 28. In Figur 6 ist der Abstand zwi- 
schen den Antriebsachsen 30 so gering, d^J3 die Andruckwalzen 26 noch vor ih- 
rer maximalen vertikalen Auslenkung gegeneinanderstoJSen, so dajS die Antrieb- 

35 sachsen 30 keine ganze Umdrehung durchfuhren konnen. Daher erfolgt das Ab- 
stellen einer Andruckwalze 26 mittels Bewegung des Servomotors 36 in umge- 
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kehrter Drehrichtung wie beim Anstellen. 

Figur 7 zeigt die Andruckwalzen 26 ebenfalls in einer angestellten Position, bei 
der sie jedoch maximal vertikal ausgelenkt sind. Dies wird dadurch ermoglicht, 

5 daJ3 die Gestelle 32 einen gr6J3eren Abstand voneinander aufweisen als in Figur 
6. Auf diese Weise ist auch ein Betrieb des Servomotors 36 mit einer festen 
Drehrichtung moglich. da die Antriebsachsen 30 zum Abstellen der Andruckwal- 
zen 26 in die gleiche Richtung wie beim Anstellen weiterdrehen konnen. Einer- 
seits kann so eine extrem kurze Zeitdauer des Abrei£vorganges erreicht werden, 

10 indem der Servomotor 36 nicht angehalten wird. Dies kann beispielsweise bei 
sprodem Papier vorteilhaft sein. Andererseits ist mittels Verharren der Wal- 
zenachsen 28 in der in Figur 7 gezeigten Position mit angestellten Andruckwal- 
zen 26 auch eine langere Zeitdauer zwischen An- und Abstellen der Andruck- 
walzen 26 erzielbar. 

15 

Bei der beschriebenen Ausfuhrungsform kann die in Figur 7 dargestellte Positi- 
on der Gestelle 32 durch die zweiten Motoren 40 eingestellt werden. Dadurch 
wird auch bei einem Betrieb des Servomotors 36 mit einer festen Drehrichtung 
eine Einstellung des AnpreJ3druckes der Andruckwalzen 26 moglich, die bei der 
20 in Figur 6 gezeigten Position schon allein iiber den Servomotor 36 erreicht wer- 
den kann. In beiden Fallen la£t sich die Andruckkraft der angestellten Andruck- 
walzen bei bekannten elastischen Eigenschaften der Andruckwalzen, der Mate- 
rialbahn und etwaiger Forderbander durch Variieren des Verstellweges des Ser- 
vomotors 36 oder der Stellung des zweiten Motors 40 bestimmen. 

25 

Figur 8 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform mit Andruckelementen 56, die Nok- 
ken in Form von Walzensegmenten 58 aufweisen. Sie sind wie bei der ersten 
Ausfuhrungsform auf beiden Seiten der Materialbahn 18 jeweils iiber Zahnrader 
34 gekoppelt und an einem Gestell 32 drehbar gelagert. Die Andruckelemente 

30 56 werden durch die Servomotoren 36 in eine durch einen Pfeil dargestellte 
Drehrichtung angetrieben. Figur 8 zeigt den Moment, in dem die Walzensegmen- 
te 58 gegeneinander angestellt werden und mit den Forderbandern 14 und 16 
sowie der Materialbahn 18 in Eingriff geraten. Sie drehen dann im angestellten 
Zustand weiter und transportieren den abgetrennten Abschnitt der Material- 

35 bahn 18, wobei sie weiter angetrieben oder frei mit den Forderbandern 14 und 
16 mitlaufend sein konnen. Im gezeigten Beispiel endet der angestellte Zustand 
der Walzensegmente 58 nach einer Drehung um etwa 180°. Mittels der Steuer- 
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einrichtungen 42 der Servomotoren 36 ist der Zeitpunkt des nachsten Anstell- 
vorgangs steuerbar. 

Die Gestelle 32 sind mittels zweiter Motoren 40 vertikal verschiebbar. Auf diese 
5 Weise kann der AnpreJSdruck der angestellten Walzensegmente 58 variiert wer- 
den und eine Anpassung an unterschiedlich dicke Bahnmaterialien vorgenom- 
men werden. 

Alternativ zu den beschriebenen Ausfuhrungsformen konnen auch lediglich die 
10 Andruckwalzen 26 oder Walzensegmente 58 auf einer Seite der Materialbahn 18 
anstellbar sein oder an einem verschiebbaren Gestell 32 gelagert sein. 

Alternativ zu zwei einzeln verschiebbaren Gestellen 32 konnen die Gestelle 32 
auch uber ein Kopplungsgestange so gekoppelt sein. daJS sie synchron anstell- 
15 bar sind. 

Wahrend in den beschriebenen Ausfuhrungsformen jeweils ein Servomotor 36 
die Antriebsachsen 30 der unteren und der oberen Andruckwalzen 26 oder die 
Andruckelemente 56 antreibt. ist es alternativ auch denkbar. daJ3 samtliche An- 
20 triebsachsen 30 bzw. Andruckelemente 56 gekoppelt sind und von einem Servo- 
motor 36 angetrieben werden. 

In den dargestellten Beispielen sind sich auf beiden Seiten der Materialbahn ge- 
genuberstehenden Andruckelemente jeweils vertikal zueinander angeordnet. Die 
25 Erfmdung umfaJSt jedoch auch solche Anordnungen, bei denen die Andruckele- 
mente auf beiden Seiten der Materialbahn in Transportrichtung relativ zueinan- 
der verschoben angeordnet sind, so daJ3 die Materialbahn bei angestellten An- 
druckelementen wellenformig durch das AbreiJ3werk lauft. 

30 Obwohl die beschriebenen Beispiele jeweils Forderbander 14 und 16 aufweisen, 
kann auf diese auch verzichtet werden, und der Transport der Materialbahn 18 
kann auch auf andere Art und Weise erfolgen, z.B. direkt durch die Andruckele- 
mente 56. 



35 
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PATENTANSPRUCHE 

1. AbreiJ3einrichtung fur Abschnitte (48) einer Materialbahn (18) mit einem 
Vorzugswerk (10) fur den Transport der Materialbahn (18) und mit einem Ab- 

5 reiftwerk (12), das mindestens zwei auf entgegengesetzten Seiten der Material- 
bahn (18) angeordnete Andruckelemente (26; 56) aufweist, von denen minde- 
stens eines mittels einer Anstelleinrichtung gegen die Materialbahn (18) anstell- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, &a£> die anstellbaren Andruckelemente (26; 
56) als Exzenterwalzen ausgebildet sind und einzeln Oder gemeinsam drehan- 
10 treibbar sind. 

2. AbreiJSeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ5 die an- 
stellbaren Andruckelemente drehantreibbare Innenexzenter (28, 30) aufweisen, 
auf denen Andruckwalzen (26) drehbar gelagert sind. 

15 

3. Abrei/Seinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJS die an- 
stellbaren Andruckelemente (56) Nocken (58) aufweisen, die gegen die Material- 
bahn (18) anstellbar sind. 

2o 4. AbreiJSeinrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, d^jS die Nok- 
ken (58) die Form von Walzensegmenten haben. 

5. Abrei£einrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ die Anstelleinrichtung mindestens einen Motor (36) aufweist, 

25 durch den die Andruckelemente (26; 56) drehantreibbar sind. 

6. Abreij3einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da)3 die An- 
stelleinrichtung eine Steuereinrichtung (42) zur Zeitsteuerung der Bewegung des 
Motors (36) aufweist. 

30 

7. AbreU3einrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet, dajS die 
Steuereinrichtung (42) eine programmierbare Steuereinrichtung ist, mit der die 
Zeitpunkte der An- und/oder Abstellbewegungen in Bezug auf den Transport 
der Materialbahn (18) einstellbar sind. 

35 

8. Abreitfeinrichtung nach einem der Anspriiche 6 oder 7. dadurch gekenn- 
zeichnet, da£> der mindestens eine Motor (36) der Anstelleinrichtung uber einen 
begrenzten Verstellweg in entgegengesetzte Richtungen antreibbar ist und die 
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Verstellbewegungen des Motors (36) durch die Steuereinrichtuhg (42) zeitsteuer- 
bar sind und, im Falle einer programmierbaren Steuereinrichtung (42), der Ver- 
stellweg des Motors (36) programmierbar ist. 

5 9. AbreiJ3einrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ der mindestens eine Motor (36) in eine Drehrichtung umlaufend 
mit variierbarer Geschwindigkeit antreibbar ist. 

10. Abreitfeinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daJS die Ge- 
10 schwindigkeit des Motors (36) bis zum Stillstand variierbar ist. 

(: 

! 

V 

11. AbreDSeinrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet. daJ3 der Motor (36) ein Servomotor ist. 

15 12. AbreiJ3einrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ das Vorzugswerk (10) und das AbreiJSwerk (12) jeweils einen 
eigenen Antrieb (22) aufweisen. 

13. AbreU3einrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, daJS die Anstelleinrichtung mindestens ein verschiebbares Gesteli 
(32) aufweist, in dem eines oder mehrere der Andruckelemente (26 ; 56) gelagert 
sind. 



25 



30 



35 
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ZUSAMMENFASSUNG 

AbreijBeinrichtung fur Abschnitte (48) einer Materialbahn (18) mit einem Vor- 
zugswerk (10) fur den Transport der Materialbahn (18) und mit einem AbreiJ3- 
werk (12). das mindestens zwei auf entgegengesetzten Seiten der Materialbahn 
(18) angeordnete Andruckelemente (26; 56) aufweist, von denen mindestens ei- 
nes mittels einer Anstelleinrichtung gegen die Materialbahn (18) anstellbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, daJ5 die anstellbaren Andruckelemente (26; 56) als Ex- 
zenterwalzen ausgebildet sind und einzeln oder gemeinsam drehantreibbar sind. 



(Fig. 2) 
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